
سمه تعالیب

شماره دانشجویی: نام و نام خانوادگی:                           

در تعیین فضاي مورد نیاز یک ایستگاه کاري شامل یک ماشین، نیروي انسانی، میز، کمد و سه پالت یک اندازه -1
نمره)1(؟کنیدهاي زیر را پیشنهاد میباشد. کدام یک از روشبراي اقلام ورودي، خروجی و ضایعات می

هاي ترین عرض ماشین ضرب نموده، حاصل به دست آمده فضاي مورد نیاز ایستگاهترین طول ماشین را در بزرگ) بزرگالف
کاري خواهد بود.

زات شامل میز، کمد و سه پالت را جداگانه محاسبه کرده و سپس با هم جمع زده فضاي مورد نیاز ی) مساحت هریک از تجهب
خواهد آمد.کاري به دستایستگاه

) تجهیزات شامل ماشین و لوازم جانبی شامل میز، کمد و پالت ها را ابتدا به صورت مناسب در کنار هم استقرار داده، سپس ج
آوریم.فضاي موردنیاز کل محل استقرار داده شده را به دست می

ها را با هم جمع زده رضی ماشین، میز، کمد و پالتها را با هم جمع زده، مجدداً ابعاد ع) ابعاد طولی ماشین، میز، کمد و پالتد
ضرب این دو عدد به دست آمده فضاي موردنیاز ایستگاه کاري را مشخص خواهد کرد.حاصل

نمره)1(؟ستتجزیه و تحلیل جریان مواد و الگوهاي جریان مواد، صحیح اکدام گزینه در مورد-2

شکل کاربرد دارد.Lهاي دریافت و ارسال، الگوي  یلات و تجهیزات در بخشجهت استفاده مشترك از تسهالف) 
.باشدنشود که طول خط تولید نسبت به فضاي موجود، طولانی الگوي زیگزاگ وقتی استفاده میب) 
.باشدنمیبه بهترین ابزار جهت تحلیل جریان مواد یک محصول ساده - نمودار ازج) 
ها در تحلیل جریان مواد استفاده پیچیده و تعداد قطعات تولیدي زیاد باشد از جدول رابطه فعالیتدر صورتیکه فرایند ساختد) 
.شودمی

ساخته، در یک واحد تولیدي، مواد اولیه به شکل پودر است و پس از پرس شدن در کارگاه پرس، قطعات نیم-3
ه امکان ریزش قطعات وجود دارد). شود (در این مرحلدرون سینی چیده شده و به سمت کوره حرکت داده می

قطعات پس از پخته شدن در کوره به صورت انباشت درون سبدهاي مخصوص ریخته شده و به سمت خط 
جا به مونتاژ عبارت است از:شود. با این اطلاعات سیستم مناسب حمل از پرس به کوره و از آنمونتاژ هدایت می

نمره)1(

لیفتراك، نقاله) دلیفتراك، گاري دستی) جستیدنقاله، گاري ) باري دستیگاري دستی، گ) الف

نمره)2(ونقل را توضیح دهید؟وزن مرده و واحد بار در سیستم حمل-4

تاریخ: 1392/02/16 درس طرح ریزي واحدهاي صنعتی دوم امتحان میانترم
ساعت مدت: مدرس: قادري



ص دهیم. با فرض اینکه اپراتور تخصی2ماشین را به 5در صورتیکه در یک کارگاه تولیدي در نظر داشته باشیم -5
قطعه در روز باشد، آنگاه تعداد کل قطعه تولید 100و نرخ تولید هر ماشین باشد0,7احتمال کارکرد هر ماشین 

نمره)5(؟محاسبه نماییدشده را

هایی به ابعاد خواهیم در این انبار کارتنمتر در اختیار است. می4متر و ارتفاع 7*6به وسعت انباري-6
هاي کارتن را روي هم چید و فاصله لازم براي راهرو بین کارتن4متر انبار نماییم. اگر بتوان هر 0,5*0,5*0,5

اي بین فاصلهتوان در این انبار جاي داد. فرض کنید کهمیمتر باشد، چند کارتن0,7بر روي زمین چیده شده 
نمره)4(؟      ها لازم نیست در نظر گرفته شوددیوار انبار و کارتن

محصول که ترتیب عملیات روي آنها و میزان تولید روزانه هرکدام در جدول زیر مشخص است؛ در کارخانه پنج - 7
کارایی طرح نشان داده شده واحدهاي مختلف کارخانه را نشان دهد، لید می شود، اگر شکل زیر استقراراي تو

نمره)5(چقدر خواهد بود؟

ثانیه 180تخلیه ماشین و بوده ساعت 0,05برابر با یک قطعه روي ماشین مدت زمان مورد نیاز جهت بارگذاري - 8
ها به مدت دقیقه است. عملیات ماشین4ها نیز برابر باجایی بین ماشینبندي و جابهزمان نیاز دارد. بازرسی، بسته

واحد پولی 0,25گیرد. هزینه اپراتور به ازاي هر دقیقه نیم ساعت طول کشیده که به صورت اتوماتیک صورت می
)نمره2هر بخش- نمره8(باشد. حال مطلوب است:واحد پولی به ازاي هر ساعت می25و براي ماشین 

در طی یک سیکل بیکار نباشد؟اپراتوراي که یابد به گونهکه به یک اپراتور تخصیص میهاییحداکثر تعداد ماشین)أ
چه تخصیصی منجر به حداقل نمودن هزینه تولید یک واحد از محصول خواهد شد؟)ب
خواهد بود؟مقدار ماشین به یک اپراتور تخصیص یابد، هزینه هر واحد تولیدي چه 3در صورتیکه )ج
واحد در ساعت باشد، به چه تعداد ماشین و اپراتور نیاز خواهد بود؟30د نیاز درصورتیکه تقاضاي مور)د

باشد. جهت بهبود این استقرار جاي کدام بخش مختلف در یک کارخانه به صورت زیر می4به براي -جدول از- 9
نمره)5(؟ دو بخش را باید عوض کنیم و میزان کاهش جریان چقدر خواهد بود
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سوال زیر پاسخ دهید.دوبه صورت دلخواه تنها به یکی از 

بخش یک کارخانه به صورت زیر داده شده باشد. در صورتیکه مساحت 9ها براي فعالیترابطهنمودار -10
نمره)8(لوب است:دپارتمانها یکسان در نظر گرفته شود. مط

(ترتیب ورود دپارتمانها و بهترین نحوه استقرار آنها مشخص گردد)ها با استفاده از رویکرد الگویی طرح استقرار بخش.أ

امتیاز طرح تهیه شده را بدست آورید؟.ب

ساعته در هر روز در نظر 4واحد در هفته، دو شیفت 1100بازي با تقاضاي جهت مونتاژ یک خودرو اسباب-11
اي دقیقه10گرفته شده است. در هر هفته، چهار روز تولید وجود دارد و در هر شیفت کاري، دو زمان استراحت 

باشد. با استفاده از روش سطر کد نسبت به بالانس خط مونتاژ وجود دارد. نمودار تقدم و تأخر به صورت زیر می
نمره)8(؟محاسبه نماییدبعد از بالانسو راندمان کل خط راداده شده اقدام شده

یسیدمرتب و خوانا بنو
با آرزوي کامیابی و موفقیت
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